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N° Î OOI  bis.

R é se rv o ir  «le C h asse
F o n t e  pe i nt e  ou émai l lée.

C e  n o u v e a u  mo dè le  c o m p o r t e  les p e r f e c t i o n n e m e n t s  s u i v an t s  :

1. Syphon extra lourd.
2. P assage intégral a la lanterne et au raccord.
3 . Alim entation j j  x 21 avec robinet Jtotteur a basculeur indéréglable.
4. Fourche moulée sur a xe et levée guidée.

Fonctionnem ent g a ran t i.

N °  l o 3 l bis. 

V u  en c oupe .



N °  6o5 .

D i a m è t r e s  : 8, i o ,  12, 10 D i a m è t r e s  : 8, 10, 12,  10

I\° 010.

D i a m è t r e s :  10, 12, 
1 5, 18, 20, 20, 3o m/m

J\° o o 5 .

D i a m è t r e s :  "S, xo, 12,  i 5 D i a m è t r e s :  8. xo, x2, x5

o 1 o

D i a m è t r e  

un ique 12 m/m
D i a m è t r e s  : 10, 12^ D i am èt re s  : xo, 12

20, 2 0 , 0 0 m  m
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Toute notre rob inetterie  est filetée au pas du fe r, suivantrdéta il ci-après : 
m 10 m/m 12 m/m i 5 m/m 18 m/m 20 m/m 23  m/mDiamètres : 

Filetages :
8 m/ 3 o m/m

;6 X 64 3 3 X 4 21 2 X 1 7 1 6 X 2 1 16X 21 20 X 27 20 X 27



R O B I N E T S  D ’A R R Ê T e t  A P P L I Q U E S
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N °  801.

D i a m è t r e s  : 8, 10, 12, i 5/ 
18, 20, 26 et  3o m m.

N u 80J. bis.

D i a m è t r e s  : 8, 10, 12, 16, 
18, 20, 20 et  3o m/m.

No 816.  N °  818.

D i a m è t r e s  : 10, 12, i 5 , 18, 
20, 26 et  3o m m.

H o b ilie t de c o m p t e u r  
d ’e a u  a v e c  é c r ou  p ri son ni er  
a u p a s  de 1 6 x 2 1  e t  r a c c o r d  
d e u x  pi èces  fi leté i 2 j x  17.

N °  8 1 6  bis.

D i a m è t r e s  : 10, 12, i 5 , 18, 
20, 20 et  3o m m.

N °  9 16 .

D i a m è t r e s  : 10, 12, 
15 , 18 et  20 m m.

N° 8 i 5 .
D i a m è t r e s  : 1 2 x 1 7 ,  1 6 x 2 1 ,  

20 x 27 e t  26 x 34.

No

D  i a m ê t r e s :  8 x 1  
2 0 x 2 7 ,  2 6 x 3 4 ,

81 7.

3 , 1 2 x 1 7 ,  
3 3 x 4 2  et

10x21,
44x49.

N° 916-
D i a m è t r e s  : 10, 12,  

16,  18 et  20.

Toute notre rob inetterie  est filetée au pas du fer, su ivant dé ta il ci-après :
D iam ètres : 8 m m 10 m/m 12 m/m 10 m m 18 in/m 20 m/m 25  m/m 3 o mj'm
Filetages : 1 2 X 1 7  1 2 X 1 7  1 0 X 2 1  16 X2 1  2 0 X 2 7  2 0 X 2 7  2b X 3 ^ 3 5  X 4 -
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en c u i vr e  nic kel é.

R o b in e ts  de B id e ts
c u i v r e  nickel é.

R o b in et o b liq u e
p o u r  p ost es  d ’ea u,  c u i v r e  nic kel é.

N °  4362.

A  br is e- jet .
(Se fa it  aussi sans brise-jet)



N °  4291 •

P o u r  l a v a b o s
ge n re  " B o u l o g n e ’ à  b as c u l e ,  
b o n d e s  de 2 6 x 0 4  et  0 0 x 4 2 .

N °  4290 bis.

P o u r  l a v a b o s  " G r a i b l a n c ” 
à b a s c ul e ,

b o n d e s  de 26 x 04 et  00 x 42.

N “ 4287.

B o n d e  à b o u ch on  
26 x 34 et  0 0 x 4 2 .

S iphon  <le L avabo

N °  4290.

F i l e l é  2 6 x 0 4  et 33 > 42.

S iph on  de  B idet

N ° 41 16.

F i l e t é  26 x 34 et  33 x 42.

e



2 0 0 0

!
J

B o u l e  de 7  %. R o b i n e t s  de 12 % . B o u l e  de 7 %. R o b i n e t s  de 12 mm.



T u b e  de 20 x 22. 
P o m m e  de 16 %.

R o b i n e t  d ' a r r ê t  de 10 m /m 
A v e c  r a c c o r d  m o n t a n t  sur  
les m é l a ng e ur s  de la p a g e  

p r é c é d e n t e .

T u b e  de 2 0 x 2 2 .  

P o m m e  de 16 % 

a v e c  r a c c o r d  m o n t a n t  sur  

les r o b i n e t s  d ’a r r ê t  de la 

p a g e  p r é c é d e n t e .

A v e c  r a c c o r d  m on t a n t  

s ur  les

m é l a n g eu r s  de la p a g e  

p r é c é d e n t e .



’Ĥ La QUES d e  r o b in e t t e r ie  p o u r  b a ig n o ir e s
en cu iv re  n icke lé

R ob in e ts  de 16 m m. R ob in ets  de 18 m m.

r

\

N °  2400. R ob in et de 16 m m sur  a pp l i q ue .

N °  2604. 

R obinets, modèl e n ou ve a u,  
sans joints de 16 m m 

sur  p la q u e  n ic k e l é e  ou émai l lée  bla nc.

N °  252 1.

Spécia le
p o u r  c hauff e  - bai ns  
à éc o ul em ent  l ibr e.



P IÈ C E S  D É T A C H É E S  E T  A C C E S S O IR E S
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T êtes d iv e rse s  de ro b in e ts

N u 901. Ni° 902. M °  903. C i e .

R a c c o r d s  u n ion  m ix te s

N o 900.

N °  2045. 

T ro p -p le in
de b a  i «noire.

N °  2647. 

S ou pape
de b a i g n o i r e  à  r a c c o r d .

NT° 908.

R acco rd
d ’a r r o s a g e  3 pi èces,  é c r o us  à c ra ns .  

D i a m è t r e s  :

10, 12, i 5, 18, 20, «5, 27, 3o, 35, 40 m m.

N °  906.

P o rte  c a o u t c h o u c .

Z J J
•sX0 907.

R isq u es  c a o u t c h o u c .

N o  6 4 1 .

R ob in et p u r g e u r  

d e 6 m / tu.

N °  819.  N °  818.

F i l e t a g e s :  1 2 x 1 7 ,  i 5 x 2 i ,  2 0 x 2 7 ,  2 6 x 3 4 ,  

33 x 42, 4 °  x 49 m m •

N °  9 1 1 .  X °  912.

D i a m è t r e s :  8, 10, 12,  i 5 , 18, 20 m/m.
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C u iv r e

C H A U FFE  - BAINS

N °  85o bis.

D i m e n s i o n s :  12 m m - i 5 m/m.

N °  85o.

D i m e n s i o n s :  12 m m - 10 m m.

D i

N °  3 i 16.-

mensi ons : 20 m m 27 m/m.

N °  642. 

R ob in et
p u r g e u r ,  d é c o l l e t é  d e 6 m m

N °  3 1 1 5 .

D i m e n s i o n s  : 20 m m - 27 m m
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E m a illé  b la n c  p o r c e la in e  (ém ail sp é c ia l  ré s is ta n t  au feu)

©

A u t o m a t i q u e  

au g a z

A l i m e n t a t i o n  à d r o i t e  

ou à  g a u c h e

( le spécifier à la commande )

(+j

D é b i t  à  la mi nute : 

N °  i ,  12 l i t re s  

N °  2, i 5 l i tres  

V e n t i l a t i o n  97 m/m.

E n c o m b r e m e n t  au c o r p s  :
H auteu r 6q c /m  
La rgeu r 3 2  c /m  1 /2  
Saillie  28 c /m

L e  C h a u f f e - B a i n s  o x y d é  n oi r  é t a i t  une t a c h e  qui d é p a r a i t  une S a l l e  de B a i n s  m o d e r n e .
L e  C h a u f f e - B a i n s  n i ck el é  b l e u i s s a i t  à  la c h a l e u r  et  se t e r n i s s a i t  à  l ’humi di té.
L e  C h a u f f e - B a i n s  en c u i vr e  poli  d e m a n d a i t  un e n t r e t i e n  j o u r n a l i e r  p o u r  c o n s e r v e r  un 

a s p e c t  a c c e p t a b l e .

SEU L., le C h a u f f e - B a i n s  “  Brlflaull ”  émai l lé  b l a n c  p o r c e l a i n e  supprime lOUS ces 
inconvénients,^car il est  d ’un entretien nul et  d ’une présentation parfaite.
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Cuvette de 11 c m

■ C s r

Queues de carpes diverses

X °  1067.

c u i v r e  p o li

N °  1068. N ° 1009.

2? s; J- ■ " " 'F '' 'I'

N °  1042.

A  cuvette ro n d e 9 t i r a g e  a r r i è r e  

ou s u r  c ô t é  d r o i t  ou g a u c h e ,  a b a t t a n t  

en 27 m m, soit  c h ên e c i ré  ou simili  

a c a j o u ,  a v e c  ou sans c o u v e r c l e .

N °  1041.

A  cuvette ova le , t i r a g e  a r r i è r e  

ou sur  c ô té  d r o i t  ou g a u c h e ,  a b a t t a n t  

en 27 m m, soit  chêne c i ré  ou simili 

a c a j o u ,  a v e c  ou sans c o u v e r c l e .
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